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Pode-se dizer que planejar a produção é determinar metas sobre um peŕıodo de tempo, de
acordo com os objetivos do processo, a fim de otimizar a utilização de recursos e atender a uma
demanda, considerando, por exemplo, o que e quanto produzir (dimensionamento de lotes) e a
ordem de produção (sequenciamento de lotes) [15].

Os problemas citados podem ser tratados separadamente, como em [3], onde o problema de
dimensionamento é abordado unicamente, enquanto em [4] é apresentado apenas problemas de
sequenciamento da produção. Outra maneira é integrá-los, tornando-os um Problema Integrado
de Dimensionamento e Sequenciamento de Lotes (PIDSL), neste caso, um único modelo matemático
que além de determinar os itens a serem produzidos e suas quantidades, também aponta a melhor
sequência de produção.

Na literatura existem diversas estratégias para tratar o sequenciamento em problemas integra-
dos, como discutido em [8]. Uma proposta usa a ideia de dividir os peŕıodos de produção (ma-
cropeŕıodos) em peŕıodos menores (subpeŕıodos ou número de preparos do peŕıodo). O número
máximo de subpeŕıodos de cada peŕıodo é definido pelo usuário, sendo que em cada um deles pode
haver a produção de no máximo um item, obtendo-se assim, em cada macropeŕıodo a ordem em
que os lotes serão produzidos.

Uma segunda estratégia usada na literatura é utilizar o Problema do Caixeiro Viajante As-
simétrico (PCVA) para modular as restrições de sequenciamento, neste caso, os itens a serem
produzidos nos peŕıodos são como as cidades a serem visitadas pelo caixeiro, e encontra-se a rota
com menor custo de produção.

Oncan et al. [13] apresentam uma análise de diversas formulações para o PCVA e muitas já
foram exploradas em aplicações do PIDSL. Por exemplo, as restrições propostas por Dantzig,
Fulkerson e Johnson (DFJ) [10] foram utilizadas no problema no contexto da indústria de nutrição
animal [15]. As inequações de eliminação de sub-rotas, propostas por Miller, Tucker e Zemlim
(MTZ) [10], foram usadas no contexto de uma fábrica de contêiners de vidro [1], uma fábrica
de refrigerantes [6] e recentemente na produção de bebidas à base de frutas [14]. Outra classe
de restrições para o problema do caixeiro viajante, foi apresentada por [5], denominadas Multi
Commodity, e utilizadas no contexto de uma fábrica de refrigerante por [11].

Diante disso, o objetivo do presente trabalho é apresentar uma revisão das principais aplicações
do Problema Integrado de Dimensionamento e Sequenciamento de Lotes, elencando as principais
diferenças e semelhanças no que tange a modelagem das restrições de sequenciamento da produção.
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