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1 Introducao

Os problemas de corte de estoque com sobras aproveitdveis (PCESA) sdo problemas
de otimizagao combinatéria presentes no planejamento da producao de diversas industrias.
Nesses problemas, um conjunto de itens demandados devem ser produzidos a partir do
corte de objetos padronizados ou retalhos (sobras de processos de corte anteriores) dis-
poniveis em estoque. O probema consiste em atender as demandas de modo a minimizar o
desperdicio. Retalhos em quantidades limitadas e tamanhos definidos podem ser gerados
para estoque. Na pratica, este problema ja foi observado no corte de tubos estruturais
para a produgao de aeronaves agricolas [1], na industria de tecidos [3], na industria ma-
deireira [4], entre outros.

Neste trabalho propomos um procedimento heuristico para obtencao solugoes inteiras a
partir das solugdes continuas apresentadas em [2] que propuseram um modelo matemé&tico
para resolver o PCESA. Embora véarios procedimentos heuristicos tenham sido propos-
tos na literatura, com essa heuristica solugoes proximas as solugoes étimas encontradas
pelo modelo foram obtidas, mantendo o mesmo comportamento com relacao aos retalhos
gerados.

2 Heuristica relax-and-fix

A heuristica relaz-and-fix é uma abordagem de solucdao baseada em métodos exatos.
Esta heuristica propoe solucionar o problema em etapas, sendo que a cada etapa, um
subproblema derivado do problema original é resolvido de forma exata. Basicamente, o
procedimento desenvolvido apresenta os seguintes passos:

1. Gerar uma solugao utilizando o modelo matematico proposto por em [2] com a
condicao de integralidade relaxada;
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2. Fixar como inteiras as variaveis referentes as frequéncias dos padroes de corte que
fornecem perda menor que um parametro. Caso nao haja padroes que atendam esse
critério, fixar como inteiras as varidveis referentes as frequéncias dos trés padroes de
corte de menor perda;

3. Resolver novamente o problema utilizando o modelo matematico com as variaveis
fixadas;

4. Fixar no valor inteiro as frequéncias dos padroes selecionados no passo 2, obtidos na
resolugao do passo 3. O procedimento nao exige que todos os padroes selecionados
no passo 2 estejam na solugdo do passo 3, caso contrario, em alguma iteracao a
solugado poderia ser infactivel. A tUnica exigéncia é que pelo menos um dos padroes
selecionados no passo 2 esteja na solucao do passo 3;

5. Retornar ao passo 2 e repetir o procedimento até que todos os padroes tenham
valores inteiros para as frequéncias dos padroes de corte.

Testes computacionais foram realizados para analisar o comportamento do procedi-
mento heuristico proposto. As solugoes foram bastante satisfatérias, com valores muito
préximos as solugoes obtidas pela relaxacao linear do modelo. Oportunamente, os resul-
tados serao apresentados durante o congresso.

3 Conclusoes

Neste trabalho um procedimento heuristico foi proposto para a obtengao de solugoes
inteiras a partir das solucoes obtidas por um modelo matematico proposto na literatura
para resolver o problema de corte de estoque com sobras aproveitaveis. De modo geral, os
valores obtidos pela heuristica ficaram muito préximos da solugao continua do problema.
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