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O problema de dimensionamento de lotes (PDL) é um problema de planejamento da
produgao e tem como objetivo estabelecer o que, quando e o quanto deve ser produzido, mi-
nimizando os custos envolvidos no processo e considerando um horizonte de planejamento
que pode ser de curto, médio ou longo prazo. Entre os trabalhos pioneiros destacam-se [2],
com o trabalho de lote minimo econémico, precursor do PDL, e os autores [5] e [3] com os
trabalhos de dimensionamento de lotes nao capacitado e tinico item.

No processo produtivo de algumas empresa, inimeros setores sao propensos a inter-
rupgoes nao planejadas, fazendo-se necessirio o replanejamento dos lotes de producao.
Este problema pode afetar toda a linha de produgao, comprometendo a entrega de pedidos
e incorrendo a penalidade que afetam o lucro da empresa. Segundo [1], o ambiente de usi-
nagem ¢ caracterizado por interrupgoes como, falhas, retrabalhos, quebras e manutengoes
corretivas. Segundo o autor, as interrupgoes devem ser levadas em consideracao durante
o processo de planejamento da producao, pois, cada interrupgao, mensurada em unidade
de tempo, reduz significativamente a disponibilidade das maquinas. As interrupgoes, bem
como seus tempos, sao acumulativos e tornam-se criticos até um dado limite, e quando
ultrapassado, existe a necessidade do replanejamento.

Neste trabalho, o ambiente de usinagem sera estudado, sendo considerados quatro
elementos causadores de interrupgoes que implicam na necessidade do replanejamento da
produgao, baseados em [1]: manutencao corretiva, quebra e substituigao de ferramentas,
falta de mao de obra ou absenteismo e falta de disponibilidade imediata de matéria-prima.

Para resolver o problema de replanejamento da producao, a modelagem classica de [4]
para o PDL com multiplos itens, multiplos periodos e maquinas paralelas sera utili-
zada juntamente com a insercao de problemas que impoem replanejamento dos lotes de
producao.
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Baseadas em um problema real, serao criadas instancias aleatérias para verificar o de-
sempenho da estratégia de solucao proposta para resolver o problema de dimensionamento
de lotes considerando as caracteristicas e restricoes do ambiente estudado. Os parametros
para os quatro tipos de interrupgoes também serao criados de forma aleatoria e introduzi-
dos no problema principal, a fim de gerar situagoes nas quais o replanejamento possa ser
usado para garantir a factibilidade do problema.

As instancias serdo resolvidas por métodos exatos através do solver CPLEX, contem-
plando problemas de baixa, média e alta complexidade. Além das restrigbes do modelo,
a complexidade do problema estad diretamente relacionada com o numero de varidveis de
decisoes que sdo criadas. Desta forma, serdo criadas instancias com um nimero variado de
produtos, periodos e maquinas, o que impacta diretamente no ntimero de varidveis. Se o
tempo computacional tornar-se impeditivo para a utilizacao de métodos exatos, seréd pro-
posto um procedimento heuristico para resolver o problema em um tempo computacional
aceitavel na pratica.

Caso seja necessario a utilizacao de métodos heuristicos, espera-se apresentar como
resultados, uma comparacao entre os resultados e tempos computacionais do método exato
e do método heuristico.
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